Manuel d'utilisation ALNM42 - Alm46

Les appareils des séries Alm42 et Almd6 sont des transmetteurs de température auto-alimentés par
lahoucle de courant irés économiques i montage en idie de capteur. Les Alm42-R et Alm42-T
respectivement i entrée Pt100 3 filz (-R) et thexrmocouples (-T) sont configurables. Les Almd6-R et
Alm 46-T sont pré-configurés en usine. L'étendue de mesure des deux séries dispose d"un réglage fin
par potentiométres indépendanis.

Avec L'Almd2, vous pouvez choisir 1'étendue de mesure souhaitée en faisant une
soudure enive les deux plois appropriés d'une des quatre paires de plots situées
sur la face supérieure du transmetieur.,

Pour étalonmer le transmetteur, vous avez hesoin d'un fer i souder et de ses
accessoires, d'un contrélewr indicatenr de milliampéremeétre avec alimentation
24%ce et d"un simulateur de capteur approprié (Pil100 ou Thermocouple).

Tahleau la

Alm42| P00 Thermocouple K | Thexrmocouple J Thermocouple T|Almdé
J2 £0..100°¢C| 150.300°C 150..300°°*C | 150..300°C -1

J3 100.200°C| 300.600°C 200..600°C 300...400°C | -2

J4 200.400°C| 600.1200°C 600..200°C -3

J5 400.800°C -4

AIm46 L'alm46 est livré pré-étalonné en usine, Il suffit donc de faire un réglage final fin au moven
des potentiométres de SPAN et de ZERO =i nécessaire.

Alm42
1. Choizir I'intervalle de mesure désireé. Exemple: pour une étendue de mesure de 0-100°C 1'intervalle
de mesure est de 100°C. Pour une étendue de mesure de -25 4 +150°C I'intervalle de mesure est de
150-(-25F175°C,
2.Dans le tableau 1a croiser l'intervalle de mesure désirveé et le type de capieur; En déterminer le
numére de 1a harvetie i souder.
3 Brancher I'alimentation 14-40Vee et 1'indicateur voir schéma de hranchement
4. Brancher le simulateur comme indigué
5 Simuler la température souhaitée de début d"échelle et au moyen du potentioméire dit de ZERO
afficher la lecture en mA souhaiiée; généralement 4mi.
6. Simuler la température souhaitée de fin d'échelle et au moven du potentiométre dit de SPAY
afficher la lecture en mA souhaitée; généralement 20mA.
7.Répéter les opérations 5 et 6 autant de fois que celi est nécessaire.,
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